SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

InSpektorat Zivotného prostredia KoSice
Rumanova 14, 040 53 KosSice

Cislo: 9249/57/2024-35410/2024/571320107/Z9 Kosice 02.10.2024

ROZHODNUTIE

Slovenska inSpekcia zivotného prostredia, InSpektorat zivotného prostredia Kosice, odbor
integrovaného povolovania a kontroly (d’alej len ,,JZP Kogice®), ako prislusny organ §tatnej
spravy podla § 9 a § 10 zakona ¢. 525/2003 Z. z. o Statnej sprave starostlivosti o zivotné
prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov, § 32 ods. 1
pism. a) zakona ¢. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole znecist'ovania Zivotného
prostredia a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov V zneni neskorsich predpisov (d’alej len
»zakon €. 39/2013 Z. z. o IPKZ*) podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 1, § 3 ods. 3 pism. a) bod 2
a § 19 =zékona ¢. 39/2013 Z. z. 0 IPKZ na zaklade vykonaného konania podla zékona
¢. 39/2013 Z. z. 0 IPKZ a zakona ¢. 71/1967 Zb. 0 spravnom konani (spravny poriadok) v zneni
neskorsich predpisov (d’alej len ,,zakon ¢. 71/1967 Zb. 0 spravnom konani‘)

meni
integrované povolenie

vydané IZP Kosice rozhodnutim ¢&. 5460-41940/2007/Mil/571320107 zo diia  10.12.2007
v zneni zmien vydanych rozhodnutiami IZP Kogice &. 427-7724/2010/Mil/571320107/Z1
zo dna 23.03.2010, ¢. 8474-37229/2010/Mil/571320107/Z2 zo dna 15.12.2010, ¢. 8170-
30966/2011/Mil/571320107/Z3 zo dna 21.11.2011, ¢&. 6302-32077/2013/Val/571320107/Z4
zo dna 26.11.2013, ¢. 8486-3009/2019/Hut/571320107/Z5 zo dna 04.02.2019, ¢&. 6178-
35728/2019/Mil/571320107/26 70 dna 30.09.2019 ac. 6022/57/2024-
7795/2024/571320107/Z8 zo dna 05.04.2024 (d’alej len ,,integrované povolenie®), ktorym bola
povolena ¢innost’ v prevadzke:

»Zariadenie na vyrobu zinkovych zliatin*
Vstupny aredl U. S. Steel, 044 54 Kosice
okres: Kosice II
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prevadzkovatel’ovi:

obchodné meno: Heneken Mazak, s. r. 0.

sidlo: Prievozska 4/A, 821 09 Bratislava
ICO: 52 209 881

Predmetom zmeny integrovaného povolenia podPa § 3 ods. 3 zakona

¢.39/2013 Z. z. 0 IPKZ je v oblasti ochrany ovzdusSia:

- vydanie povolenia stacionarneho zdroja a jeho zmeny podl'a § 3 ods. 3 pism. a) bod 1 zakona
¢.39/2013 Z. z. 0 IPKZ,

- suhlas na vydanie siboru technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych
opatreni a jeho zmeny podl'a § 3 ods. 3 pism. a) bod 2 zakona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ.

Integrované povolenie pre prevadzku sa meni nasledovne:

1) V éasti,I. Udaje o prevadzke, B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu
ovzdusSia, vody a pody v prevadzke, 1. Charakteristika prevadzky“ sa rusi povodné
znenie bodu 2.1 a nahradza sa nasledovnym novym znenim:

2.1 Podstatou technoldgie vyroby a hlavnou cinnostou spolo¢nosti je tavenie zinku, jeho
legovanie (Al, Cu, Mg) na normované, pripadne pozadované zliatiny a odlievanie do ingotov
na pozadované vel'kosti/rozmery a pozadovani hmotnost’.

Vyroba zinkovych zliatin je zabezpeCovand v deviatich taviacich peciach. Pece na tavenie
zinkovych zliatin su zostavené do troch vyrobnych liniek — linka A, linka B a linka D po jednom
liacom pase na kazda linku. Sucast'ou technologického procesu je bubnova — rotacnd pec
na tavenie hlinika — linka C.

Jednotlivé linky maji nasledovné technologické stcasti :

Na linke A st instalované 3 ks kelimkovych taviacich peci Al, A2, A3 o kapacite
3 x 2 t.h"t vyrobenej zinkovej legovane;j zliatiny. Teleso pece je o rozmeroch 2300 mm (vonkajsi
priemer pece) x 1560 mm (vyska plasta). Taviace pece (zaroveii slizia aj ako ustalovacie pece)
st konStruk¢ne rieSené ako liatinové telesa v tvare pologule. Vnutro peci tvori murovana
Samotova vymurovka s tepelnoizolanym materidlom. Ohrev peci zabezpecuje nepriamy
procesny ohrev s MTP : A1—410 kW, A2 —410 kW a A3 —350 kW. Sumarny menovity tepelny
prikon linky A je teda 1 170 kW. Tavenie zinku sa vykonava pri teplote cca 450 °C, zalezi
od druhu vyrabanej zliatiny. Horak ako palivo spal'uje zemny plyn naftovy s @ spotrebou
cca 41 mé.h™. Pre efektivne vyuzivanie energii (za si¢asného zniZenia celkového mnoZstva
produkovanych emisii) ako aj urychlenie taviaceho procesu su kelimkové pece pocas procesu
tavenia zakryté klobukom.

Po skonceni procesu tavenia sa tavenina na linke A odtroskuje a leguje na pozadované
parametre. Kontrola kvality zinkovej zliatiny sa vykondva odberom vzorky priamo z taveniny
anaslednym chemickym rozborom. Nalegovana a hotova tavenina sa rozmiesa a homogenizuje.
Homogenizacia sa vykondva pomocou mieSaca taveniny. Takto pripravena tavenina
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sa precerpava do liaceho stroja a odlieva sa do ingotov o hmotnosti cca 6 — 8 kg. Na udrziavanie
teploty v odlievacom Zl'abe je osadeny plynovy ohrievaci systém o prikone 7 kW s @ spotrebou
plynu 0,8 m3.h?,

Na linke B st instalované 3 ks kelimkovych taviacich peci B1, B2, B3 0 kapacite 3 x 2 t.h"
! yyrobenej zinkovej legovane;j zliatiny. Teleso pece je o rozmeroch 2300 mm (vonkajsi priemer
pece) x 1560 mm (vySka plasta). Taviace pece (zaroven sluzia aj ako ustalovacie pece)
st konStrukéne rieSené ako liatinové telesa v tvare pologule. Vnutro peci tvori murovana
Samotova vymurovka s tepelnoizolanym materidlom. Ohrev peci zabezpecuje nepriamy
procesny ohrev s MTP : B1 —410 kW, B2 — 410 kW a B3 — 350 kW. Sumarny menovity tepelny
prikon linky A je teda 1 170 kW. Tavenie zinku sa vykonava pri teplote cca 450 °C, zalezi
od druhu vyrabanej zliatiny. Horak ako palivo spal'uje zemny plyn naftovy s @ spotrebou
cca 41 méh. Pre efektivne vyuZivanie energii (za sucasného zniZenia celkového mnoZstva
produkovanych emisii) ako aj urychlenie taviaceho procesu su kelimkové pece pocas procesu
tavenia zakryté klobukom.

Po skonceni procesu tavenia sa tavenina na linke B odtroskuje a leguje na pozadované
parametre. Kontrola kvality zinkovej zliatiny sa vykonava odberom vzorky priamo z taveniny
anaslednym chemickym rozborom. Nalegovana a hotova tavenina sa rozmiesa a homogenizuje.
Homogenizacia sa vykondva pomocou mieSaca taveniny. Takto pripravena tavenina
sa precerpava do liaceho stroja a odlieva sa do ingotov o hmotnosti cca 6 — 8 kg. Na udrziavanie
teploty v odlievacom zl'abe je osadeny plynovy ohrievaci systém o prikone 7 kW s @ spotrebou
plynu 0,8 m®.h™.

Na pracovisku C je inStalovana bubnova — rota¢na taviaca pec ,,C* na tavenie hlinika
pre potreby linky A, B a D. Vyrobn4 kapacita linky C je 1 t.h™ vyrobeného hlinika. Teleso pece
je o rozmeroch 2300 mm (vonkaj$i priemer pece) x 2388 mm (dizka plasta). Taviaca pec
je konstrukéne rieSena ako bubnovo — rota¢né pec, ktora sa naklapa okolo vodorovnej osi.
Teleso pece pozostava z valcového ocelového plasta s valitornou vymurovkou z keramického
materidlu. Na celnej strane telesa je otvor pre vsadzanie hlinikovych ingotov, ktory je opatreny
uzatvaracimi dvierkami. Ohrev peci zabezpecuje priamy procesny ohrev s MTP 490 kW.
Priamy procesny ohrev je z technického ohl'adu rieSeny tak, ze na dosahovanie poZzadovanej
teploty je do paliva (ZPN) primieSany isty podiel stlaceného vzduchu. Nasledne je tdto zmes
zapalena v korune horaka. Stlaceny vzduch je dodavany z ventilatora, ktorého elektricky prikon
je 4 kW. Tavenie hlinika sa vykonéva pri teplote 750 °C. Horak ako palivo spal'uje zemny plyn
naftovy s @ spotrebou cca 41 m3.h2,

Hotové tavenina sa nalieva do legovacej panvy. Pomocou panvy sa vykonava davkovanie
roztaveného hlinika do jednotlivych kelimkovych peci a teda samotné legovanie na linkach A,
B a D. Legovacia panva ma zabezpeceny predohrev o ktory sa stara hordk od vyrobcu
Stinchombe furnaces LTD o vykonovom rozsahu 36 — 100 kW. Suméarny menovity tepelny
prikon na linke C je teda 590 kW.
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Na linke D su instalované 3 ks kelimkovych taviacich peci D1, D2, D3 o kapacite
3 x 2t.h" vyrobenej zinkovej legovanej zliatiny. Teleso pece je o rozmeroch 2300 mm (vonkajsi
priemer pece) x 1560 mm (vyska plasta). Taviace pece (zaroven sluzia aj ako ustalovacie pece)
su konstrukéne riesené ako liatinové telesda v tvare pologule. Vnutro peci tvori murovana

Samotovd vymurovka s tepelnoizolatnym materialom. Ohrev peci zabezpecuje nepriamy
procesny ohrev s MTP : D1 — 469 kW, D2 — 469 kW a D3 — 469 kW.

Tavenie zinku sa vykonava pri teplote cca 450 °C, zdlezi od druhu vyrdbanej zliatiny.
Horak ako palivo spaluje zemny plyn naftovy s @ spotrebou cca 41 m3.h. Pre efektivne
vyuzivanie energii (za su¢asného znizenia celkového mnozstva produkovanych emisii) ako aj
urychlenie taviaceho procesu st kelimkové pece pocas procesu tavenia zakryté klobukom.

Po skonceni procesu tavenia sa tavenina na linke D odtroskuje a leguje na pozadované
parametre. Kontrola kvality zinkovej zliatiny sa vykonava odberom vzorky priamo z taveniny
anaslednym chemickym rozborom. Nalegovand a hotova tavenina sa rozmieSa a homogenizuje.
Homogenizacia sa vykondva pomocou miesaca taveniny.

Na pracovisku D sa odlievajui tazké ingoty o hmotnosti 1 000 kg a 2000 kg do kokil, ktoré
st chladené uzavretym chladiacich systémom, ktory sa podla potreby dopiiia GZitkovou vodou.
Odliate ingoty sa po stuhnuti a uvol'neni z formy Zeriavom ukladaji na ur¢ené miesto vyrobne;j

haly.

Odlievanie do kokil sa vykondva pomocou odlievacej panvy, ktord ma zabezpeceny
predohrev pomocou hordku Stinchombe furnaces LTD, LADLE-PRE HEATER o vykonovom
rozsahu 36 — 100 kW. Sumarny menovity tepelny prikon linky D je teda 1 507 kW.

Kazdé pracovisko je vybavené odsavanim spalin z peci a vyvodom pomocou komina nad
strechu haly bez Cistenia spalin. Zdrojom znecistovania ovzdusSia su spaliny zo spalovania
zemného plynu pomocou spalovacieho vzduchu. Stlateny vzduch pre potreby prevadzky
zabezpecCuje kompresorovd stanica, volne uloZzend na podlahe osadena skrutkovym
kompresorom o max. vykone 50 m3.h? a 0,9 MPa, ZPN regula¢na stanica dimenzovana
na 750 m®.h? a elektricku energiu rozvodn4 elektrické stistava.

Celkovy menovity tepelny vykon zdroja znecistovania ovzdusia je 4 437 kW. Maximalna
denna vyroba je 90 ton zinkovych zliatin a 2 tony hlinikovych zliatin.

Zariadenia ,,Vyroba zinkovych zliatin® je ziroven aj zariadenim na zhodnocovanie
odpadov — na zhodnocovanie odpadov kategorie ,,O“ sa pouzivaju tie isté zariadenia, na ktorom
sa vyrabaju aj zinkové zliatiny, rozdiel je len v pouZitej vsadzke. Technologické procesy, ako
aj postup vyroby su identické. Konkrétne pracovné postupy pre obsluhu su rozpracované
v prevadzkovom poriadku pre vyrobu zinkovych zliatin a zariadenia na zhodnocovanie
odpadov.
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V zariadeni na zhodnocovanie odpadov je mozné odpady v zmysle zakona

¢.79/2015 Z. z. 0 odpadoch a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov zhodnocovat’ ¢innostami
uvedenymi v integrovanom povoleni. Sucasna kapacita zariadenia je povolena na 18 000 ton

zliatin za rok. Tato kapacita je vztiahnutd ako na vyrobu zinkovych zliatin, tak aj na vyrobu

hlinikovych zliatin, resp. vyrobu legovacej hlinikovej zliatiny.

2)

V ¢asti ,,I. Udaje o prevadzke, B. Opis prevadzKy a technickych zariadeni na ochranu
ovzdusia, vody a pody v prevadzke, 1. Charakteristika prevadzky“ sa prvy odsek
v bode 2.2 nahradza nasledovnym znenim:

2.2 Doprava vstupnych surovin a materialov do prevadzky a expedicia vyrobkov a odpadov

3)

je zabezpecCovana Zelezni¢nou aj cestnou kamioénovou dopravou. Pristupové komunikécie
v aredli prevadzky st asfaltové, odkanalizované do jednotnej dazd’ovej kanalizacie arealu
U. S. Steel Kosice. Prijem a expedicia sa vykonavaju cez rolovaciu branu pri vlecke, ktoré
umoznuju vstup do objektu pre nakladné vozidla a pre Zelezni¢né vagony. Na skladovanie
legovacich prvkov Zn, Al, Cu a Mg st ur¢ené miesta Vo vyrobnej hale. Zn je dodavany
vo forme ingotov v balikoch o objeme do cca 1 tony/balik, Al vo forme blockov,
Cu vo forme granulatu a Mg vo forme odrezkov a malych odliatkov — ingotikov 0 objeme
cca 300 g a vo forme zlomkov.

V ¢&asti ,I1. Podmienky povolenia, A. Podmienky prevadzkovania, 4. Technicko -
prevadzkové podmienky* sa rusi povodné znenie podmienky ¢. 4.4 anahradza
sa nasledovnym novym znenim:

4.4 Prevadzkovatel’ je povinny vykonavat’ ¢innosti v prevadzke, pri ktorych dochadza alebo

4)

moze dojst’ k priamemu alebo nepriamemu vypustaniu znecist'ujicich latok do ovzdusia,

iba v stlade:

- s platnym Suborom technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych
opatreni na zabezpecenie ochrany ovzdusia pri prevadzke zdroja zne€istovania ovzdusia
Zariadenie na vyrobu zinkovych zliatin (dalej len ,,Stibor TPP a TOO*), vypracovanym
podla vseobecne zavdazného pravneho predpisu ochrany ovzdusia a schvalenym
rozhodnutim  IZP Kosice & 9249/57/2024-35410/2024/571320107/Z9 zo dna
02.10.2024,

- s prevadzkovymi predpismi vypracovanymi v stilade s projektom stavby, s podmienkami
vyrobcov zariadeni a s podmienkami uzivania stavby,

- S technickymi a prevadzkovymi podmienkami vyrobcov zariadeni,

- S projektom stavby.

V casti ,,I1. Podmienky povolenia, B. Emisné limity, 1. Emisie znecist'ujucich latok
do ovzdusia*“ sa rusi povodné znenie podmienky ¢. 1.2 a nahradza sa nasledovnym
novym znenim:

1.2 Emisné limity pre Taviace pece Al, A2, A3, B1, B2, B3, D1, D2 a D3 — nepriamy ohrev

(procesné spalovanie):
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e e, Miesto vypust’ania Znecist'ujica Emisny limit Vztaziné
Zdroj emisii ., , } K
emisii latka [mg.m3] podmienky

Taviace pece l;omig O’Y’}’fki; 2;; o NOx 200 1), 2)
emepisna Sirka: y 0

Al, A2, A3 Zemepisna dizka: 21,202287° Co 100 1), 2)

Taviace pece l;omig O,Y,yiki ; 2;51: N NOx 200 1), 2)
emepisna Sirka: 48, °

B1,B2, B3 Zemepisna dizka: 21,202255° Co 100 1), 2)

Taviace pece l;omig O’Y’}’fke:{;t;igg NOx 200 1), 2)
emepisna Sirka: f °

D1, Dz, D3 Zemepisna dizka: 21,201822° Co 100 1.2

1) Hmotnostna koncentracia sa vyjadruje ako koncentracia v suchom plyne pri $tandardnych stavovych
podmienkach tlak 101,325 kPa, teplota 0°C a referenénom obsahu kyslika v spalinach 3 % obj.
2) Emisny limit sa povazuje za dodrzany, ak ziaden vysledok jednotlivého merania neprekro¢i ur¢ent hodnotu

emisného limitu.

Emisné limity pre Taviacu pec C — priamy ohrev

Tabulka ¢. 2

e, Miesto vypust’ania Znecist'ujica Emisny limit Vztaziné
Zdroj emisii ., , ) K
emisii latka [mg.m3] podmienky
Taviaca pec C | komin o vyske 15 m NOx 500 2),3)
(pretavovanie Zemepisna §irka: 48,635507 °
hlinika) Zemepisna dizka: 21,202311° TZL 10 2)

2) Uplatiiovanie emisného limitu pre linku C je vo vyduchu V3. Komin o vy$ke 15,0 metra (GPS stradnice:
48,635507 °, 21,202311°).

3) Plati pre rotacné bubnové pece s kyslikovo palivovymi horakmi.

5) V dasti ,ll. Podmienky povolenia, C. Opatrenia na prevenciu zne¢ist'ovania, najma
pouzitim najlepSich dostupnych technik sa rusi podmienka ¢. 1.

Integrované povolenie s vynimkou zmien uvedenych Vtomto rozhodnuti ostava
v platnosti v plnom rozsahu.

Odovodnenie

IZP Kosice, ako prisluiny organ $tatnej spravy podla § 9 a § 10 zakona &. 525/2003 Z. z.
0 Statnej sprave starostlivosti o zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov
Vv zneni neskorsich predpisov, § 32 ods. 1 pism. a) zdkona ¢. 39/2013 Z. z. 0 IPKZ, podl'a § 3
ods. 3 pism. a) bod 1, § 3 ods. 3 pism. a) bod 2 zdkona ¢.39/2013 Z. z. 0 IPKZ a § 19 zékona
€.39/2013Z. z. o IPKZ azakona ¢. 71/1967 Zb. o spravnom konani vydava zmenu
integrované¢ho povolenia pre prevadzku ,,Zariadenie na vyrobu zinkovych zliatin“, Vstupny
areal U. S. Steel, 044 54 KoSice, na zaklade Ziadosti prevadzkovatel'a Heneken Mazak, s. r. 0.,
Prievozska 4/A, 821 09 Bratislava, ICO: 52 209 881, dorucene;j [ZP Kosice diia 16.07.2024.
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Diiom dorudenia pisomného vyhotovenia Ziadosti na IZP Kogice bolo zalaté spravne
konanie v sulade s ust. § 11 zakona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ.

Vzhl'adom k tomu, zZe predmetom konania nie je podstatnd zmena integrované¢ho povolenia
podla § 2 pism. 1) zakona &. 39/2013 Z. z. o IPKZ, IZP Kosice podl'a sadzobnika spravnych
poplatkov v &asti X. Zivotné prostredie poplatok nevybral.

Predmetom pozadovanej zmeny integrovaného povolenia je ziadost’ prevadzkovatela
v oblasti ochrany ovzdusia:
- vydanie povolenia stacionarneho zdroja a jeho zmeny podl'a § 3 ods. 3 pism. a) bod 1 zakona
¢.39/2013 Z. z. 0 IPKZ,
- suhlas na vydanie suboru technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych
opatreni a jeho zmeny podl'a § 3 ods. 3 pism.a) bod 2 zéakona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ,
- aktualizécia podmienok urcenych v integrovanom povoleni.

Prevéadzkovatel k ziadosti dolozil nasledovné prilohy:
- Subor TPP a TOO ,,Zariadenie na vyrobu zinkovych zliatin“ zo dna 10.07.2024.

IZP Kosice po posudeni predlozenej ziadosti v sulade s ust. § 11 ods. 5 pism. a) zakona
¢. 39/2013 Z. z. o0 IPKZ upovedomil ucastnikov konania a dotknuty organ $tatnej spravy
o zacati konania listom ¢. 9249/57/2024-29830/2024/Z9 zo dna 08.08.2024 (doru¢enym
v ditoch 09.08.2024 az 12.08.2024) a sicasne 1ZP Kosice uréil lehotu na podanie vyjadrenia
30 dni odo diia dorucenia oznamenia.

IZP Kosice podl'a § 11 ods. 10 zakona &. 39/2013 Z. z. o IPKZ upustil od nariadenia
ustneho pojednavania z dovodu, Ze sa nejedna o podstatni zmenu, t. j. neuplatiiuje sa postup
podla § 15 ods. 1 zékona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ astcasne podla § 11 ods. 10 zédkona
. 39/2013 Z. z. 0 IPKZ upustil od zverejnenia ziadosti podl'a § 11 ods. 5 pism. ¢) zdkona
. 39/2013 Z. z. o IPKZ, zverejnenia vyzvy a informécii podl'a § 11 ods. 5 pism. d) zdkona
. 39/2013 Z. z. o IPKZ a zverejnenia ziadosti obcou podla ods. 5 pism. e) zdkona
.39/2013 Z. z. o IPKZ.

Q¢ Q¢ O Cx

Ked’Ze o nariadenie Ustneho pojedndvania z ucastnikov konania nikto nepoZziadal, 1ZP
Kosice ho nenariadil.

V priebehu integrovaného povol'ovania boli zaslané nasledovné vyjadrenia ucastnika
konania a dotknutého organu Statnej spravy:

- Mesto Kosice, Tr. SNP 48/A, 040 11 Kosice, stanovisko ¢. MK/A/2024/20202 zo dna
10.09.2024, v ktorom uviedol, Ze sthlasi s vydanim zmeny povolenia pre predmetni
prevadzku v rozsahu podla navrhu ziadosti prevadzkovatela aza podmienky plnenia
poziadaviek vyplyvajicich z platnych vSeobecne zavaznych pravnych predpisov v oblasti
ochrany Zivotného prostredia,

- Okresny trad Kosice, Odbor starostlivosti o zivotné prostredie, oddelenie ochrany prirody
a vybranych zloziek ZP, SSOO, Komenského 52, 041 26 Kosice, vo svojom vyjadreni &. OU-
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KE-OSZP3-2024/042433-002 zo dna 23.08.2024 wuviedol, Ze nema pripomienky
k navrhovanym zmenam a stihlasi s vydanim zmeny integrovaného povolenia.

Sucast’ou konania o vydanie zmeny integrovaného povolenia bolo konanie:
- 0 vydanie povolenia stacionarneho zdroja a jeho zmeny podla § 3 ods. 3 pism. a) bod
1 zakona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ,
- 0 suhlas na vydanie stiboru technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych
opatreni a jeho zmeny podl'a § 3 ods. 3 pism. a) bod 2 zékona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ.

IZP Kosice pri uplatiiovani emisnych limitov pre Taviacu pec C sliZiacu na pretavovanie
hlinika vychadzal z bodu ¢. 10. Vyroba hlinika casti II. Vyroba a spracovanie kovov (plati pre
rotaéné bubnové pece s kyslikovo palivovymi horakmi) prilohy ¢. 7 k Vyhlaske MZP SR
¢. 248/2023 Z.z. o0 poziadavkach na stacionarne zdroje znecistovania ovzdusia.

IZP Kosice na zaklade preskimania a zhodnotenia predloZenej Ziadosti a stanoviska
ucastnika konania a dotknutého organu zistil, ze povolenie predmetnej zmeny integrovaného
povolenia prevadzky neovplyvni nepriaznivo stav celkovej ochrany zivotného prostredia podl'a
zakona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ arozhodol tak, ako je uvedené vo vyrokovej Casti tohto
rozhodnutia.

Poucenie: Proti tomuto rozhodnutiu podla § 53 a § 54 zakona ¢&.71/1967 Zb.
0 spravnom konani v zneni neskorSich predpisov moZno podat’ na Slovenski
inSpekciu  zivotného prostredia, InSpektorat Zivotného prostredia KoSice
odvolanie do 15 dni odo dia dorucenia pisomného vyhotovenia rozhodnutia
ucastnikovi konania. Ak toto rozhodnutie po vyCerpani pripustnych riadnych
opravnych prostriedkov nadobudne pravoplatnost’, jeho zdkonnost’ méze byt
preskimana sidom.

Ing. Juraj Corba, PhD.
povereny vykonavanim funkcie
riaditel’a inSpektoratu

Dorucuje sa:

1. Heneken Mazak, s. r. o., Prievozska 4/A, 821 09 Bratislava — mestska ¢ast’ Ruzinov

2. U.S. Steel KoSice, s.r.o0., Vstupny aredl U. S. Steel, 044 54 KoSice

3. Mesto Kosice, Tr. SNP 48/A, 040 11 KosSice

4. Mestska cast’ Kosice — Saca, Zeleziarenska 9, 040 15 Kogice — Saca

Na vedomie:

1. Okresny urad KoSice, Odbor starostlivosti 0 zivotné prostredie, oddelenie ochrany prirody
a vybranych zloziek ZP, SSOO, Komenského 52, 041 26 Kogice



